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VHM FRASER
D-CUT MIT DIAMANTBESCHICHTUNG MCC-08

INHALTSVERZEICHNIS:

VHM Diamant Vollradiusfraser Seite 3-5
VHM Diamant Torusfraser Seite 6 -12

Schnittdaten Seite 13- 14

eingeengte Durchmessertoleranz

CAD optimierte Schneidengeometrie

\ ____*0,005mm Radiusformtoleranz

spezielle Hartmetallsorte

_ _ / definiert gegléttete Schneidkantenverrundung
abgesetzter Schaft in h5 Qualitat durch zusétzliches finishing

Diamantbeschichtung

\ Auf Kundenwunsch kann von &0,5 bis &4
Einsatzgebiete auch der Schaft (Schaft h5) mit @4, oder @6
geliefert werden. Bitte dieses auf der Anfrage,
bzw. Bestellung vermerken.

Fur abrasive Werkstoffe wie Graphit, o
Andere Baumal3e auf Anfrage kurzfristig
Oder NE Meta"e, Carbonwerkst()ﬁe, KOhIefaser lieferbar. Bitte fragen Sie uns.
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D-CUT VHM DIAMANT VOLLRADIUSFRASER

@ ¢
- spezielle Hartmetallsorte
- Radiusformtoleranz +0,005mm C
- optimale Diamantbeschichtung MCC-08
- starker Kern fur hohe Stabilitat
- eingeengte Durchmessertoleranz \z
- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) GaD)
- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung of L ] %
wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt oL &
< >
a8 SL FL GL R Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
0,5 0,5 5 60 0,25 2 3 16-05-50-2 51,00 €
0,5 0,5 8 60 0,25 2 3 16-05-80-2 52,00 €
0,5 0,5 12 60 0,25 2 3 16-05-120-2 52,00 €
0,5 0,7 15 60 0,25 2 3 16-05-150-2 54,00 €
0,6 0,7 10 60 0,3 2 3 16-06-100-2 52,00 €
0,6 0,7 15 70 0,3 2 3 16-06-150-2 54,00 €
0,8 0,9 10 60 0,4 2 3 16-08-100-2 52,00 €
0,8 0,9 15 70 0,4 2 & 16-08-150-2 54,00 €
1 1 10 60 0,5 2 3 16-10-100-2 52,00 €
1 1 12 60 0,5 2 3 16-10-120-2 52,00 €
1 1 15 70 0,5 2 3 16-10-150-2 54,00 €
1 1 20 70 0,5 2 8 16-10-200-2 54,00 €
1,2 15 15 60 0,6 2 3 16-1.2-150-2 52,00 €
1,4 15 15 60 0,7 2 3 16-1.4-150-2 52,00 €
15 15 15 60 0,75 2 3 16-1.5-150-2 52,00 €
15 15 20 60 0,75 2 8 16-1.5-200-2 54,00 €
15 15 25 70 0,75 2 3 16-1.5-250-2 54,00 €
1,6 2 ils 60 0,8 2 3 16-1.6-150-2 52,00 €
2 4 15 60 1,0 2 3 16-20-150-2 52,00 €
2 4 20 60 1,0 2 3 16-20-200-2 54,00 €
2 4 25 70 1,0 2 3 16-20-250-2 54,00 €
2 4 35 80 1,0 2 3 16-20-350-2 56,00 €

Auf Kundenwunsch kann von @0,5 bis @4 auch der Schaft (Schaft h5) mit @4, oder @6 geliefert
werden. Bitte dieses auf der Anfrage, bzw. Bestellung vermerken.

Andere Baumalie auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




D-CUT VHM DIAMANT VOLLRADIUSFRASER

@ ¢

- spezielle Hartmetallsorte

- Radiusformtoleranz +0,005mm C

- optimale Diamantbeschichtung MCC-08

- starker Kern fur hohe Stabilitat

- eingeengte Durchmessertoleranz _%)

- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung e > =

wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt e ?
< >
a8 SL FL GL R Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

3 6 15 60 15 2 3 16-30-150-2 53,00 €
8 6 20 60 15 2 3 16-30-200-2 53,00 €
3 6 25 70 15 2 3 16-30-250-2 54,00 €
3 6 30 70 15 2 3 16-30-300-2 54,00 €
3 6 40 85 15 2 3 16-30-400-2 56,00 €
3 6 60 105 15 2 3 16-30-600-2 58,00 €
4 4 20 63 2,0 2 4 16-40-200-2 56,00 €
4 4 30 70 2,0 2 4 16-40-300-2 57,00 €
4 4 40 80 2,0 2 4 16-40-400-2 57,00 €
4 4 60 100 2,0 2 4 16-40-600-2 59,00 €
5 5 25 70 2,5 2 5 16-50-250-2 65,00 €
5 5 B5) 80 2,5 2 5 16-50-350-2 67,00 €
5 5 45 90 2,5 2 5 16-50-450-2 69,00 €
6 6 25 70 3,0 2 6 16-60-250-2 67,00 €
6 6 25 70 3,0 4 6 16-60-250-4 70,00 €
6 6 B35/ 80 3,0 2 6 16-60-350-2 69,00 €
6 6 35 80 3,0 4 6 16-60-350-4 73,00 €
6 6 45 90 3,0 2 6 16-60-450-2 73,00 €
6 6 45 90 3,0 4 6 16-60-450-4 76,00 €
8 8 25 70 4,0 2 8 16-80-250-2 83,00 €
8 8 25 70 4,0 4 8 16-80-250-4 86,00 €
8 8 40 85 4,0 2 8 16-80-400-2 86,00 €
8 8 40 85 4,0 4 8 16-80-400-4 89,00 €
8 8 60 115 4,0 2 8 16-80-600-2 95,00 €
8 8 60 115 4,0 4 8 16-80-600-4 99,00 €
8 8 100 150 4,0 2 8 16-80-1000-2 105,00 €
8 8 100 150 4,0 4 8 16-80-1000-4 109,00 €

Andere Baumal3e auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




D-CUT VHM DIAMANT VOLLRADIUSFRASER

@ 2

- spezielle Hartmetallsorte

- Radiusformtoleranz +0,005mm C

- optimale Diamantbeschichtung MCC-08

- starker Kern fur hohe Stabilitat

- eingeengte Durchmessertoleranz _%)

- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung e > =

wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt e ?
< >
a8 SL FL GL R z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

10 10 30 80 5,0 2 10 16-100-300-2 113,00 €
10 10 30 80 5,0 4 10 16-100-300-4 117,00 €
10 10 50 100 50 2 10 16-100-500-2 117,00 €
10 10 50 100 5,0 4 10 16-100-500-4 121,00 €
10 10 70 120 5,0 2 10 16-100-700-2 126,00 €
10 10 70 120 5,0 4 10 16-100-700-4 131,00 €
10 10 90 150 50 2 10 16-100-900-2 137,00 €
10 10 90 150 5,0 4 10 16-100-900-4 144,00 €
12 12 43 100 6,0 2 12 16-120-430-2 145,00 €
12 12 43 100 6,0 4 12 16-120-430-4 149,00 €
12 12 70 125 6,0 2 12 16-120-700-2 156,00 €
12 12 70 125 6,0 4 12 16-120-700-4 161,00 €
12 12 100 150 6,0 2 12 16-120-1000-2 169,00 €
12 12 100 150 6,0 4 12 16-120-1000-4 176,00 €

Andere Baumalie auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




D-CUT VHM DIAMANT TORUSFRASER

« ¢ Y

- spezielle Hartmetallsorte
- Radiusformtoleranz +0,005mm —— e ——
- optimale Diamantbeschichtung MCC-08
- starker Kern fur hohe Stabilitat

- eingeengte Durchmessertoleranz ¢
- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) . )
- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung . sL E
wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt ° — 2
< >
a8 SL FL GL R Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
0,5 0,5 5 60 0,02 2 3 17-05-5-002-2 51,00 €
0,5 0,5 8 60 0,02 2 3 17-05-8-002-2 53,00 €
0,5 0,5 12 60 0,02 2 3 17-05-12-002-2 53,00 €
0,5 0,5 15 60 0,02 2 3 17-05-15-002-2 55,00 €
0,6 0,7 5 60 0,03 2 3 17-06-5-003-2 51,00 €
0,6 0,7 10 60 0,03 2 8 17-06-10-003-2 53,00 €
0,6 0,7 15 70 0,03 2 3 17-06-15-003-2 55,00 €
0,8 0,9 5 60 0,03 2 3 17-08-5-003-2 51,00 €
0,8 0,9 10 60 0,03 2 3 17-08-10-003-2 51,00 €
0,8 0,9 15 70 0,03 2 3 17-08-15-003-2 55,00 €
1 1 10 60 0,03 2 3 17-1-10-003-2 54,00 €
1 1 10 60 0,1 2 8 17-1-10-01-2 51,00 €
1 1 5 60 0,1 2 3 17-1-5-01-2 51,00 €
1 1 15 70 0,03 2 3 17-1-15-003-2 55,00 €
1 1 15 70 0,1 2 3 17-1-15-01-2 53,00 €
1 1 20 70 0,03 2 8 17-1-20-003-2 57,00 €
1 1 20 70 0,1 2 3 17-1-20-01-2 53,00 €
15 i 10 60 0,05 2 3 17-1.5-10-005-2 52,00 €
15 15 15 60 0,05 2 3 17-1.5-15-005-2 52,00 €
15 1,5 10 60 0,15 2 3 17-1.5-10-015-2 52,00 €
15 15 15 60 0,15 2 3 17-1-5-15-015-2 55,00 €
15 1,5 20 60 0,05 2 3 17-1.5-20-005-2 57,00 €
15 15 20 60 0,15 2 3 17-1.5-20-015-2 57,00 €
15 15 25 70 0,05 2 3 17-1.5-25-005-2 59,00 €
15 15 25 70 0,15 2 3 17-1.5-25-015-2 59,00 €

Andere Baumal3e auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




D-CUT VHM DIAMANT TORUSFRASER

« ¢ Y

- spezielle Hartmetallsorte
- Radiusformtoleranz +0,005mm — C—
- optimale Diamantbeschichtung MCC-08
- starker Kern fur hohe Stabilitat

- eingeengte Durchmessertoleranz ¢

- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) . )

- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung . sL E

wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt ° — 2
< >
a8 SL FL GL R z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

2 4 10 60 0,05 2 3 17-2-10-005-2 51,00 €
2 4 10 60 0,2 2 8 17-2-10-02-2 52,00 €
2 4 15 60 0,05 2 3 17-2-15-005-2 52,00 €
2 4 15 60 0,2 2 3 17-2-15-02-2 54,00 €
2 4 15 60 0,5 2 3 17-2-15-05-2 52,00 €
2 4 20 60 0,05 2 3 17-2-20-005-2 56,00 €
2 4 20 60 0,2 2 3 17-2-20-02-2 54,00 €
2 4 25 70 0,05 2 3 17-2-25-005-2 56,00 €
2 4 25 70 0,2 2 3 17-2-25-002-2 54,00 €
2 4 25 60 0,5 2 3 17-2-25-05-2 56,00 €
2 4 30 80 0,05 2 3 17-2-30-005-2 57,00 €
2 4 30 80 0,2 2 3 17-2-30-02-2 57,00 €
2 4 30 80 0,5 2 3 17-2-30-05-2 57,00 €
3 6 10 60 0,3 2 3 17-3-10-03-2 45,00 €
3 6 10 60 0,5 2 3 17-3-10-05-2 45,00 €
3 6 15 60 0,15 2 3 17-3-15-015-2 47,00 €
3 6 15 60 0,3 2 3 17-3-15-03-2 47,00 €
3 6 15 60 0,5 2 3 17-3-15-05-2 47,00 €
3 6 25 70 0,15 2 3 17-3-25-0-15-2 51,00 €
3 6 25 70 0,3 2 3 17-3-25-03-2 51,00 €
3 6 25 70 0,5 2 3 17-3-25-05-2 51,00 €
3 6 40 85 0,15 2 3 17-3-40-015-2 53,00 €
3 6 40 85 0,3 2 3 17-3-40-03-2 53,00 €
3 6 40 85 0,5 2 3 17-3-40-05-2 53,00 €
3 6 60 105 0,15 2 3 17-3-60-015-2 57,00 €
3 6 60 105 0,3 2 8 17-3-60-03-2 57,00 €
3 6 60 105 0,5 2 3 17-3-60-05-2 57,00 €

Andere Baumal3e auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




D-CUT VHM DIAMANT TORUSFRASER

« ¢ Y

- spezielle Hartmetallsorte
- Radiusformtoleranz +0,005mm — C—
- optimale Diamantbeschichtung MCC-08
- starker Kern fur hohe Stabilitat

- eingeengte Durchmessertoleranz ¢

- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) . )

- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung . sL E

wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt ° e 3
A\ >
o8 SL FL GL R Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

4 4 20 63 0,15 2 4 17-4-20-015-2 54,00 €
4 4 20 63 0,4 2 4 17-4-20-04-2 54,00 €
4 5 20 63 0,5 2 4 17-4-20-05-2 54,00 €
4 © 20 63 1 2 4 17-40-20-1-2 54,00 €
4 4 30 70 0,15 2 4 17-4-30-015-2 57,00 €
4 4 30 70 0,4 2 4 17-4-30-04-2 57,00 €
4 5 30 70 0,5 2 4 17-4-30-05-2 57,00 €
4 5 30 70 1 2 4 17-4-30-1-2 57,00 €
4 4 40 80 0,15 2 4 17-4-40-015-2 61,00 €
4 4 40 80 0,4 2 4 17-4-40-04-2 61,00 €
4 5 40 80 0,5 2 4 17-4-40-05-2 61,00 €
4 5 60 105 0,4 2 4 17-4-40-04-2-1 67,00 €
4 5 60 105 0,5 2 4 17-4-60-05-2 67,00 €
4 5 60 80 1 2 4 17-4-40-1-2 61,00 €
4 5 60 105 1 2 4 17-4-60-1-2 67,00 €
5 5 25 70 0,15 2 5 17-5-25-015-2 67,00 €
5 5 25 70 0,5 2 5 17-5-25-05-2 67,00 €
5) 5 35 80 0,15 2 5 17-5-25-015-2 70,00 €
5 5 35 80 0,5 2 5 17-5-35-05-2 70,00 €
5 5 45 90 0,15 2 5 17-4-45-015-2 74,00 €
5 5 45 90 0,5 2 5 17-5-45-05-2 74,00 €

Andere BaumalR3e auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




D-CUT VHM DIAMANT TORUSFRASER

« 2

- spezielle Hartmetallsorte
- Radiusformtoleranz +0,005mm == : —
- optimale Diamantbeschichtung MCC-08
- starker Kern fur hohe Stabilitat

- eingeengte Durchmessertoleranz \:

- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) SN

- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung e <»LFL«>| =

wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt - 3
< >
a8 SL FL GL R z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

6 6 25 70 0,2 2 6 17-6-25-02-2 64,00 €
6 6 25 70 0,2 4 6 17-6-25-02-4 66,00 €
6 6 25 70 0,5 2 6 17-6-25-05-2 64,00 €
6 6 25 70 0,5 4 6 17-6-25-05-4 66,00 €
6 6 35 70 0,5 4 6 17-6-35-05-4 69,00 €
6 6 25 70 1 2 6 17-6-25-1-2 66,00 €
6 6 25 70 1 4 6 17-6-25-1-4 69,00 €
6 6 85 80 0,2 2 6 17-6-35-02-2 69,00 €
6 6 35 80 0,2 4 6 17-6-35-02-4 78,00 €
6 6 35 80 0,5 2 6 17-6-35-05-2 69,00 €
6 6 35 80 0,5 4 6 17-6-35-05-4 72,00 €
6 6 35 80 1 2 6 17-6-35-1-2 69,00 €
6 6 35 80 1 4 6 17-6-35-1-4 72,00 €
6 6 45 90 0,2 2 6 17-6-45-02-2 74,00 €
6 6 45 90 0,2 4 6 17-6-45-02-4 77,00 €
6 6 45 90 0,5 2 6 17-6-45-05-2 74,00 €
6 6 45 90 0,5 4 6 17-6-45-05-4 77,00 €
6 6 45 90 1 2 6 17-6-45-1-2 74,00 €
6 6 45 90 1 4 6 17-6-45-1-4 77,00 €

Andere BaumalRe auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




D-CUT VHM DIAMANT TORUSFRASER

« ¢ Y

- spezielle Hartmetallsorte
- Radiusformtoleranz +0,005mm == : —
- optimale Diamantbeschichtung MCC-08
- starker Kern fur hohe Stabilitat

- eingeengte Durchmessertoleranz \:

- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) SN

- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung e <»LFL«>| =

wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt - 3
< >
a8 SL FL GL R z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

8 8 25 70 0,5 2 8 17-8-25-05-2 87,00 €
8 8 25 70 0,5 4 8 17-8-25-05-4 92,00 €
8 8 25 70 1 2 8 17-8-25-1-2 87,00 €
8 8 25 70 1 4 8 17-8-25-1-4 92,00 €
8 8 25 70 2 2 8 17-8-25-2-2 87,00 €
8 8 25 70 2 4 8 17-8-25-2-4 92,00 €
8 8 40 85 0,5 2 8 17-8-40-05-2 96,00 €
8 8 40 85 0,5 4 8 17-8-40-05-4 100,00 €
8 8 40 85 1 2 8 17-8-40-1-2 96,00 €
8 8 40 85 1 4 8 17-8-40-1-4 100,00 €
8 8 40 85 2 2 8 17-8-40-2-2 96,00 €
8 8 40 85 2 4 8 17-8-40-2-4 100,00 €
8 8 60 115 0,5 2 8 17-8-60-05-2 103,00 €
8 8 60 115 0,5 4 8 17-8-60-05-4 106,00 €
8 8 60 115 1 2 8 17-8-60-1-2 103,00 €
8 8 60 115 1 4 8 17-8-60-1-4 106,00 €
8 8 60 115 2 2 8 17-8-60-2-2 103,00 €
8 8 60 115 2 4 8 17-8-60-2-4 106,00 €
8 8 100 150 0,5 2 8 17-8-100-05-2 112,00 €
8 8 100 150 0,5 4 8 17-8-100-05-4 117,00 €
8 8 100 150 1 2 8 17-8-100-1-2 112,00 €
8 8 100 150 1 4 8 17-8-100-1-4 117,00 €
8 8 100 150 2 2 8 17-8-100-2-2 112,00 €
8 8 100 150 2 4 8 17-8-100-2-4 117,00 €

Andere BaumalRe auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




D-CUT VHM DIAMANT TORUSFRASER

« ¢ Y

- spezielle Hartmetallsorte
- Radiusformtoleranz +0,005mm == —
- optimale Diamantbeschichtung MCC-08
- starker Kern fur hohe Stabilitat

- eingeengte Durchmessertoleranz Y;

- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) SN

- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung e <»LFL«>| =

wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt - 3
< >
a8 SL FL GL R z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

10 10 30 80 0,5 2 10 17-10-30-05-2 185,00 €
10 10 30 80 0,5 4 10 17-10-30-05-4 125,00 €
10 10 40 80 0,5 4 10 17-10-40-05-4 126,00 €
10 10 30 80 1 2 10 17-10-30-1-2 118,00 €
10 10 30 80 1 4 10 17-10-30-1-4 125,00 €
10 10 30 80 2 2 10 17-10-30-2-2 125,00 €
10 10 30 80 2 4 10 17-10-30-2-4 118,00 €
10 10 50 100 0,5 2 10 17-10-50-05-2 126,00 €
10 10 50 100 0,5 4 10 17-10-50-05-4 131,00 €
10 10 50 100 1 2 10 17-10-50-1-2 126,00 €
10 10 50 100 1 4 10 17-10-50-1-4 131,00 €
10 10 50 100 2 2 10 17-10-50-2-2 126,00 €
10 10 50 100 2 4 10 17-10-50-2-4 131,00 €
10 10 70 120 0,5 2 10 17-10-70-05-2 135,00 €
10 10 70 120 0,5 4 10 17-10-70-05-4 139,00 €
10 10 70 120 1 2 10 17-10-70-1-2 136,00 €
10 10 70 120 1 4 10 17-10-70-1-4 139,00 €
10 10 70 120 2 2 10 17-10-70-2-2 135,00 €
10 10 70 120 2 4 10 17-10-70-2-4 139,00 €
10 10 90 150 0,5 2 10 17-10-90-05-2 148,00 €
10 10 90 150 0,5 4 10 17-10-90-05-4 155,00 €
10 10 90 150 1 2 10 17-10-90-1-2 148,00 €
10 10 90 150 1 4 10 17-10-90-1-4 155,00 €
10 10 90 150 2 2 10 17-10-90-2-2 148,00 €
10 10 90 150 2 4 10 17-10-90-2-4 155,00 €

Andere Baumal3e auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




D-CUT VHM DIAMANT TORUSFRASER

« 2

- spezielle Hartmetallsorte
- Radiusformtoleranz +0,005mm == : —
- optimale Diamantbeschichtung MCC-08
- starker Kern fur hohe Stabilitat

- eingeengte Durchmessertoleranz \:

- abgesetzer Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) SN

- Verwendung: Werkzeug- und Diamantbeschichtung e <»LFL«>| =

wurden speziell fur abrasive Werkstoffe entwickelt - 3
< >
a8 SL FL GL R z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

12 12 43 100 0,5 2 12 17-12-43-05-2 147,00 €
12 12 43 100 0,5 4 12 17-12-43-05-4 153,00 €
12 12 43 100 1 2 12 17-12-43-1-2 147,00 €
12 12 43 100 1 4 12 17-12-43-1-4 153,00 €
12 12 43 100 2 2 12 17-12-43-2-2 147,00 €
12 12 43 100 2 4 12 17-12-43-2-4 153,00 €
12 12 70 125 0,5 2 12 17-12-70-05-2 167,00 €
12 12 70 125 0,5 4 12 17-12-70-05-4 174,00 €
12 12 70 125 1 2 12 17-12-70-1-2 167,00 €
12 12 70 125 1 4 12 17-12-70-1-4 174,00 €
12 12 70 125 2 2 12 17-12-70-2-2 167,00 €
12 12 70 25 2 4 12 17-12-70-2-4 174,00 €
12 12 100 150 0,5 2 12 17-12-100-05-2 191,00 €
12 12 100 150 0,5 4 12 17-12-100-05-4 196,00 €
12 12 100 150 1 2 12 17-12-100-1-2 191,00 €
12 12 100 150 1 4 12 17-12-100-1-4 196,00 €
12 12 100 150 2 2 12 17-12-100-2-2 191,00 €
12 12 100 150 2 4 12 17-12-100-2-4 196,00 €

Andere Baumalie auf Anfrage kurzfristig lieferbar. Bitte fragen Sie uns.




SCHNITTDATEN ZUR

GRAPHITBEARBEITUNG ,, SCHRUPPEN"

D-CUT

d

VF-1 Vorschubgeschwindigkeit

0,50 x d

Zustellung axial

ap-1

Fraserdurchmesser 1,00 x d

(ae l/ap - 1)

fur 2 Schneiden
VF-2 Vorschubgeschwindigkeit

0,50 xd
(ae-1)

ap-2 Zustellung axial

Zustellung radial 0,50xd
fz-1

ae-1

Vorschub pro Zahn

0,50 xd

ae-2 Zustellung radial

(ae 2/ap - 1)

fir 2 Schneiden

Vorschub pro Zahn (ae - 2)

fz-2
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Wir liefern nicht nur Werkzeuge,
wir liefern Losungen

,Der Name WEMA ist bei vielen Kunden sehr eng mit der
Unternehmerfamilie Prem verbunden. Wir fiihlen uns

als Zerspanungsexperten verpflichtet, Ihnen nicht nur
erstklassige Werkzeuge anbieten zu kbnnen, sondern vor
allem auch Werkzeuglosungen. Aus diesem Grund sind wir
fur viele Industriekunden als Entwicklungspartner der erste

e

Ansprechpartner bei Fragen rund um die Zerspanung.” "
Max Prem, Geschéftsleitung S

Weitere Informationen Uber unser

®  Ausbildungsprogramm

®  Zerspanungsseminare
®  Qualitdtsmanagement

m  Beschichtungstechnologie

B Zusammenarbeit mit Forschungseinrichtungen
® unseren aktuellen Maschinenpark

® unsere nationalen und internationalen
Vertriebs- und Servicepartner
finden Sie auf www.wema-zerspanungswerkzeuge.de
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