WERKZEUGKULTUR
IN DER DRITTEN GENERATION

ZERSPANUNGSWERKZEUGE

Made in Germany ==

Q-Cut

VHM HPC
Hochleistungsfraser

Alle Standardwerkzeuge finden Sie in unserem Online-Shop:
www.wema-zerspanungswerkzeuge.de/shop
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Q-CUT VHM HPC HOCHLEISTUNGSFRASER

VHM HPC Hochleistungsfraser

- durch die dynamisch gestaltete Schneide verringern sich
die Radialschwingungen

- bis zu 50% mehr Vorschub maglich
- durch die verminderten Schwingungen erhoht sich die Standzeit

- Schruppen und Schlichten in einem Werkzeug

CAD optimierte, dynamische Schneidengeometrie

ungleiche Schneidenteilung

\ ungleicher Drallwinkel

N\

definiert gegléttete Schneidkantenverrundung
durch zusétzliches finishing

Hochleistungsbeschichtung

abgesetzter Schaft in h5 Qualitat

Feinstkornhartmetall

Einsatzgebiete

PMK NS

Auch in anderen Stahlen ein absoluter Vorteil in der
Serienfertigung. Fragen Sie uns.

A >
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Q-CUT

VHM HPC SCHAFTFRASER

p

- Feinstkornhartmetall

- Eckenfase

- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Hyperlox Beschichtung

- verminderte Radialschwingungen

N

bis 800 Nm
Zugfestigkeit

- CAD optimierte Schneide S
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel S
- Schneidendurchmessertoleranz e8 3 <.LFL.>I £
- Ideal fur die Bearbeitung von Stahlen bis R - 3
K 800 Nm Zugfestigkeit >
KURZ
Je8 SL FL GL EF Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
3 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311030 21,00 €
4 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311040 21,00 €
5 10 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311050 21,00 €
6 10 18 54 0,2 x 45° 4 6 1311060 21,00 €
8 12 22 58 0,2 x 45° 4 8 1311080 28,00 €
10 14 26 66 0,25 x 45° 4 10 1311100 39,00 €
12 16 28 73 0,25 x 45° 4 12 1311120 46,00 €
14 18 30 75 0,3 x 45° 4 14 1311140 73,00 €
16 22 34 82 0,4 x 45° 4 16 1311160 81,00 €
18 24 34 82 0,4 x 45° 4 18 1311180 105,00 €
20 26 42 93 0,5 x 45° 4 20 1311200 118,00 €
LANG
Je8 SL FL GL EE 4 Schaft h5 Art.-Nr. Preis
3 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312030 26,00 €
4 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312040 26,00 €
5 13 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312050 26,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 4 6 1312060 26,00 €
8 16 27 63 0,2 x 45° 4 8 1312080 33,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 4 10 1312100 42,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 4 12 1312120 54,00 €
14 26 38 83 0,3 x 45° 4 14 1312140 81,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 4 16 1312160 102,00 €
18 32 44 92 0,4 x 45° 4 18 1312180 113,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 4 20 1312200 128,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT  VHM HPC ScHAFTFRASER X-TREME

e [Ermmees

p

- Feinstkornhartmetall

- Eckenfase

- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Hyperlox Beschichtung

- verminderte Radialschwingungen

- CAD optimierte Schneide

N

NEU
far 800 - 1400 Nm
Zugfestigkeit

- dynamische Schneide durch 4 ungleiche Drallwinkel S
- Schneidendurchmessertoleranz e8 )
- ideal fur die Bearbeitung von Stahlen ab A - 2
3 T S = 2
" 800 Nm Zugfestigkeit > & 3
KURZ
De8 SL FL GL EF Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 8 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311040-x 24,00 €
5 10 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311050-x 24,00 €
6 10 18 54 0,2 x 45° 4 6 1311060-x 24,00 €
8 12 22 58 0,2 x 45° 4 8 1311080-x 31,00 €
10 14 26 66 0,25 x 45° 4 10 1311100-x 42,00 €
12 16 28 73 0,25 x 45° 4 12 1311120-x 49,00 €
16 22 34 82 0,4 x 45° 4 16 1311160-x 86,00 €
20 26 42 93 0,5 x 45° 4 20 1311200-x 124,00 €
LANG
?e8 SL FL GL EF Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312040-x 29,00 €
5 13 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312050-x 29,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 4 6 1312060-x 29,00 €
8 16 27 63 0,2 x 45° 4 8 1312080-x 36,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 4 10 1312100-x 45,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 4 12 1312120-x 57,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 4 16 1312160-x 108,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 4 20 1312200-x 135,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT VHM HPC ScHAFTFRASER INOX

e [Ermmees

NEU fur

. Feinstkornhartmetall ) Sonderlegierungen
- Eckenfase und/oder hohe
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) Zahigkeiten

- Hyperlox Beschichtung

- verminderte Radialschwingungen

- CAD optimierte Schneide

- dynamische Schneide durch 4 ungleiche Drallwinkel

- Schneidendurchmessertoleranz e8 &
- ideal fur die Bearbeitung von Sonderlegierungen S

\_ mit hoher Zahigkeit VA ] E

[S) ~ — 2

GL 3
KURZ

De8 SL FL GL EF Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

4 8 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311040-i 27,00 €

5 10 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311050-i 27,00 €

6 10 18 54 0,2 x 45° 4 6 1311060-i 27,00 €

8 12 22 58 0,2 x 45° 4 8 1311080-i 34,00 €

10 14 26 66 0,25 x 45° 4 10 1311100-i 45,00 €

12 16 28 73 0,25 x 45° 4 12 1311120-i 52,00 €

16 22 34 82 0,4 x 45° 4 16 1311160-i 91,00 €

20 26 42 93 0,5 x 45° 4 20 1311200-i 130,00 €
LANG

?e8 SL FL GL EF Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis

4 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312040-i 32,00 €

5 13 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312050-i 32,00 €

6 13 21 57 0,2 x 45° 4 6 1312060-i 32,00 €

8 16 27 63 0,2 x 45° 4 8 1312080-i 39,00 €

10 22 32 72 0,25 x 45° 4 10 1312100-i 48,00 €

12 26 38 83 0,25 x 45° 4 12 1312120-i 60,00 €

16 32 44 92 0,4 x 45° 4 16 1312160-i 114,00 €

20 38 54 104 0,5 x 45° 4 20 1312200-i 142,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT

VHM HPC SCHAFTFRASER

p

- Feinstkornhartmetall
- Eckenfase

- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Hyperlox Beschichtung

bis 800 Nm
Zugfestigkeit

- verminderte Radialschwingungen R
- CAD optimierte Schneide ) = -, 2
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel s - o ;
< Schneidendurchmessertoleranz e8 )
X-LANG
Je8 SL FL GL EF Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 20 27 63 0,1 x 45° 4 6 1313040 35,00 €
5 21 27 63 0,1 x 45° 4 6 1313050 35,00 €
6 22 27 63 0,2 x 45° 4 6 1313060 35,00 €
8 28 44 80 0,2 x 45° 4 8 1313080 43,00 €
10 33 60 100 0,25 x 45° 4 10 1313100 54,00 €
12 42 55 100 0,25 x 45° 4 12 1313120 70,00 €
14 48 55 100 0,3 x 45° 4 14 1313140 93,00 €
16 58] 102 150 0,4 x 45° 4 16 1313160 122,00 €
20 68 100 150 0,5 x 45° 4 20 1313200 187,00 €
X-LANG SHORT CUT (lange Ausfuhrung mit kurzer Schneide)
Je8 SL FL GL EE 4 Schaft h5 Art.-Nr. Preis
3 20 63 0,1 x 45° 4 6 1314030 35,00 €
4 25 63 0,1 x 45° 4 6 1314040 35,00 €
5 25 63 0,2 x 45° 4 6 1314050 35,00 €
6 10 30 63 0,2 x 45° 4 6 1314060 35,00 €
8 12 35 80 0,25 x 45° 4 8 1314080 43,00 €
10 14 45 90 0,25 x 45° 4 10 1314100 54,00 €
12 18 50 100 0,3 x 45° 4 12 1314120 70,00 €
14 18 50 100 0,4 x 45° 4 14 1314140 93,00 €
16 24 60 110 0,4 x 45° 4 16 1314160 122,00 €
20 30 70 125 0,5 x 45° 4 20 1314200 187,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT VHM HPC SCHAFTFRASER Z3

- Feinstkornhartmetall

- Eckenfase -'=_—i
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Hyperlox Beschichtung

- verminderte Radialschwingungen &
- CAD optimierte Schneide >
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel 3 <»LFL«>| 2
- Schneidendurchmessertoleranz e8 oL %
\ Ideal fur Taschen- und Langlochfrésen )
KURZ
Je8 SL FL GL EF Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 5 8 54 0,1 x 45° 6 1315040 21,00 €
5 6 10 54 0,1 x 45° 6 1315050 21,00 €
6 7 12 54 0,2 x 45° 6 1315060 21,00 €
8 9 16 58 0,2 x 45° 8 1315080 28,00 €
10 11 20 66 0,25 x 45° 10 1315100 39,00 €
12 12 24 73 0,25 x 45° 12 1315120 46,00 €
14 14 28 75 0,3 x 45° 14 1315140 73,00 €
16 16 32 82 0,4 x 45° 16 1315160 81,00 €
18 18 36 84 0,4 x 45° 18 1315180 105,00 €
20 20 40 92 0,5 x 45° 20 1315200 118,00 €
LANG
el SL FL GL EF Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 8 12 57 0,1 x 45° 6 1316040 26,00 €
5 10 15 57 0,1 x 45° 6 1316050 26,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 6 1316060 26,00 €
8 19 27 63 0,2 x 45° 8 1316080 33,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 10 1316100 42,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 12 1316120 54,00 €
14 26 38 83 0,3 x 45° 14 1316140 81,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 16 1316160 102,00 €
18 32 44 92 0,4 x 45° 18 1316180 113,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 20 1316200 128,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT VHM HPC SCHAFTFRASER Z3

INFOBOX

D e8
Ji
2]

Schaft hs

GL

4,80 6 18 54 0,1 x 45° 6 1315048 26,00 €
WS 6 18 54 0,2 x 45° 6 1315057 26,00 €
7,75 9 22 58 0,2 x 45° 8 1315077 33,00 €
9,70 11 26 66 0,25 x 45° 10 1315097 42,00 €
11,70 12 28 73 0,25 x 45° 12 13150117 54,00 €
13,70 14 30 75 0,3 x 45° 14 13150137 81,00 €
15,70 16 34 82 0,4 x 45° 16 13150157 102,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT VHM HPC SCHRUPPFRASER

. Feinstkornhartmetall A
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) E
- Spanbrecher
- Hyperlox Beschichtung o
- verminderte Radialschwingungen —
- CAD optimierte Schneide 3 S z
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel © e 5
< Schneidendurchmessertoleranz e8 )
LANG
Je8 SL FL GL EF Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1322040 31,00 €
5 13 21 57 0,1 x 45° 4 6 1322050 31,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 4 6 1322060 34,00 €
8 16 27 63 0,2 x 45° 4 8 1322080 38,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 4 10 1322100 49,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 4 12 1322120 63,00 €
14 26 38 83 0,3 x 45° 4 14 1322140 83,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 4 16 1322160 109,00 €
18 32 44 92 0,4 x 45° 4 18 1322180 150,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 4 20 1322200 168,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT VHM HPC PowER END-MILL

NEU - Hochleistungsfraser fur schruppen und schlichten in einem
Arbeitsgang bis 1200 Nm Zugfestigkeit

. Feinstkornhartmetall A =
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- 2 Zéhne mit Spanbrecher/2 Zahne mit Schlichtschneide
- Hyperlox Beschichtung

Y

- verminderte Radialschwingungen
- CAD optimierte Schneide ; = - 3
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel o 2
< Schneidendurchmessertoleranz e8 )
KURZ
el SL FL GL Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
13 21 57 4 1323060-K 41,00 €
19 27 63 4 1323080-K 48,00 €
10 22 32 72 4 10 1323100-K 68,00 €
12 26 38 83 4 12 1323120-K 86,00 €
14 26 38 83 4 14 1323140-K 102,00 €
16 32 44 92 4 16 1323160-K 114,00 €
18 32 44 92 4 18 1323180-K 182,00 €
20 38 54 104 4 20 1323200-K 212,00 €
25 38 54 110 6 25 1323250-K 339,00 €
LANG
el SL FL GL z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
18 27 63 4 1323060-L 56,00 €
24 32 70 4 1323080-L 66,00 €
10 30 38 80 4 10 1323100-L 92,00 €
12 36 47 93 4 12 1323120-L 116,00 €
14 42 53 99 4 14 1323140-L 137,00 €
16 48 59 108 4 16 1323160-L 153,00 €
18 54 65 114 4 18 1323180-L 246,00 €
20 60 74 125 4 20 1323200-L 285,00 €
25 75 93 150 6 25 1323250-L 457,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT VHM HPC SCHLICHTFRASER

. Feinstkornhartmetall A

- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) E
- Hyperlox Beschichtung

- verminderte Radialschwingungen

- CAD optimierte Schneide

- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel
- Schneidendurchmessertoleranz e8 I

S

D e8
Ji
@

_n
=
Schaft h5

kurz
Je8 SL FL GL EF Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 11 21 57 0,2 x 45° 6 6 1332040-K 26,00 €
5 13 21 57 0,2 x 45° 6 6 1332050-K 26,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 6 6 1332060-K 26,00 €
8 19 27 63 0,2 x 45° 6 8 1332080-K 30,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 6 10 1332100-K 48,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 6 12 1332120-K 63,00 €
14 26 38 83 0,3 x 45° 6 14 1332140-K 86,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 6 16 1332160-K 114,00 €
18 32 44 92 0,4 x 45° 8 18 1332180-K 132,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 8 20 1332200-K 160,00 €
LANG
Je8 SL FL GL EE 4 Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 16 27 63 0,2 x 45° 6 6 1332040-L 38,00 €
5 18 27 63 0,2 x 45° 6 6 1332050-L 38,00 €
6 18 27 63 0,2 x 45° 6 6 1332060-L 38,00 €
8 24 34 70 0,2 x 45° 6 8 1332080-L 44,00 €
10 30 40 80 0,25 x 45° 6 10 1332100-L 74,00 €
12 36 45 90 0,25 x 45° 6 12 1332120-L 103,00 €
14 42 55 100 0,3 x 45° 6 14 1332140-L 141,00 €
16 48 60 108 0,4 x 45° 6 16 1332160-L 193,00 €
18 54 67 115 0,4 x 45° 8 18 1332180-L 223,00 €
20 38 75 125 0,5 x 45° 8 20 1332200-L 287,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT VHM HPC TORUSFRASER

. Feinstkornhartmetall A E
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

- Radiusform +0,005mm
- Hyperlox Beschichtung

- verminderte Radialschwingungen 3
- CAD optimierte Schneide ~— _
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel 3 <’LFL‘>| 5
< Schneidendurchmessertoleranz e8 ) = s
Je8 SL FL GL R z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 11 21 57 0.25 4 6 1342040 27,00 €
4 11 21 57 0.5 4 6 1342041 27,00 €
4 11 21 57 1 4 6 1342042 27,00 €
5 13 21 57 0.5 4 6 1342050 27,00 €
5 13 21 57 1 4 6 1342051 27,00 €
5 13 21 57 1.5 4 6 1342052 27,00 €
6 13 21 57 0.5 4 6 1342060 29,00 €
6 13 21 57 1 4 6 1342061 29,00 €
6 13 21 57 1.5 4 6 1342062 29,00 €
6 13 21 57 2 4 6 1342063 29,00 €
8 19 27 63 0.5 4 8 1342080 33,00 €
8 19 27 63 1 4 8 1342081 33,00 €
8 19 27 63 15 4 8 1342082 33,00 €
8 19 27 63 2 4 8 1342083 33,00 €
10 22 32 72 0.5 4 10 1342100 43,00 €
10 22 32 72 1 4 10 1342101 43,00 €
10 22 32 72 15 4 10 1342102 43,00 €
10 22 32 72 2 4 10 1342103 43.00 €

Fortsetzung nachste Seite

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT VHM HPC TORUSFRASER

K— Feinstkornhartmetall A =
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

- Radiusform +0,005mm
- Hyperlox Beschichtung

- verminderte Radialschwingungen 3
- CAD optimierte Schneide ~— _
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel 3 <’LFL‘>| 5
< Schneidendurchmessertoleranz e8 ) = s
Je8 SL FL GL R z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
12 26 38 83 0.5 4 12 1342120 55,00 €
12 26 38 83 1 4 12 1342121 55,00 €
12 26 38 83 1.5 4 12 1342122 55,00 €
12 26 38 83 2 4 12 1342123 55,00 €
14 26 38 83 1 4 14 1342140 73,00 €
14 26 38 83 2 4 14 1342141 73,00 €
16 32 44 92 1 4 16 1342160 96,00 €
16 32 44 92 15 4 16 1342161 96,00 €
16 32 44 92 2 4 16 1342162 96,00 €
16 32 44 92 2.5 4 16 1342163 96,00 €
18 32 44 92 15 4 18 1342180 137,00 €
18 32 44 92 2.5 4 18 1342181 137,00 €
20 38 54 104 1 4 20 1342200 147,00 €
20 38 54 104 15 4 20 1342201 147,00 €
20 38 54 104 2 4 20 1342202 147,00 €
20 38 54 104 2.5 4 20 1342203 147,00 €
20 38 54 104 3 4 20 1342204 147,00 €
20 38 54 104 4 20 1342205 147,00 €
20 38 54 104 5 4 20 1342206 147.00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




VHM HPC VOLLRADIUSFRASER

Q-CUT

K— abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) A

- Hyperlox Beschichtung
- verminderte Radialschwingungen
- CAD optimierte Schneide

& s
=~

- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel
- Schneidendurchmessertoleranz e8 3 <LFT| §
" Radiusformtoleranz +0,005mm ) Gt &
LANG
?e8 SL FL GL R Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 21 57 2 4 6 1352040 31,00 €
5 21 57 2.5 4 6 1352050 31,00 €
6 10 21 57 3 4 6 1352060 34,00 €
8 12 27 63 4 4 8 1352080 38,00 €
10 14 32 72 5 4 10 1352100 49,00 €
12 16 38 83 6 4 12 1352120 63,00 €
14 18 38 83 7 4 14 1352140 83,00 €
16 22 44 92 8 4 16 1352160 109,00 €
18 24 44 92 9 4 18 1352180 150,00 €
20 26 54 104 10 4 20 1352200 168,00 €
X-LANG
De8 SL FL GL R Z Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 39 75 2 4 6 1353040 39,00 €
5 39 75 2.5 4 6 1353050 39,00 €
6 10 64 100 3 4 6 1353060 42,00 €
8 12 64 100 4 4 8 1353080 48,00 €
10 14 60 100 5 4 10 1353100 61,00 €
12 16 105 150 6 4 12 1353120 79,00 €
14 18 105 150 7 4 14 1353140 105,00 €
16 22 102 150 8 4 16 1353160 137,00 €
18 24 102 150 9 4 18 1353180 195,00 €
20 26 100 150 10 4 20 1353200 210.00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




Q-CUT SCHNITTDATEN

Alle Schnittwerte sind Richtwerte und kdnnen je nach Aufspannung und Maschinentyp variieren.

geschwefelt 1.4005, 1.4105, 1.4305
Rostfreie Stahle austenitisch 1.4301, 1.4541, 1.4571
martensitisch 1.4057, 1.4122, 1.4521

Diese Werkzeuge empfehlen wir ausschlief3lich fiir die Nassbearbeitung.




AXIALE UND RADIALE ZUSTELLUNG
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Fir den Anbohrvorschub bei Frasern mit Mitteschnitt gelten 30% der hier angegebenen
Vorschubwerte fza = 0,3 x fz




ZERTIFIKAT
ISO 9001:2008

DEKRA Certification

bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

DEKRA Certification

m
meta-cut

meta-cut GmbH

Bereiche:

Vertrieb und technische Beratung von
Zerspanungswerkzeugen und Zubehor
Standort:
Raiffeisenstrale 9 * D-85276 Pfaffenhofen

ein Qualitattsmanagementsystem entsprechend der oben genannten Norm (11/2008) eingefiihrt hat
und dieses wirksam anwendet. Der Nachweis wurde im Rahmen des Uberwachungs-Audits
Bericht-Nr. A0612137_1 erbracht. Dieses Zertifikat ist nur in Verbindung mit der
erfolgreichen Durchfiihrung der Uberwachungsaudits giiltig.
Dieses Zertifikat gilt nur in Verbindung mit dem Hauptzertifikat Nr. 30604787/2.
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Dieses Zertifikat Datum der
.5 ist giltig ab: 29.10.2007 Erstzertifizierung: 25.06.2004
5 Dieses Zertifikat Zertifikat-
= ist gliltig bis: 28.10.2010 Registrier-Nr.: 30604787/2-1
g Letzter Duplikat
< Audittag: 16.10.2007
o L~ Gertificario.
&7

TOA TRAGERGEMEMGCHAFT FiJA AMREDMERNG

s m/ ERMAN AESOCIATHIG FOR ACTREDITATION GMSH J
Ao

DEKRA Certification GlibHZ S

Stuttgart, den 18.12.200% 'w/ QMS-TGA-ZM-05-91-00

DEKRA Certification GmbH » Handwerksirafle 15+ D-70565 Siutigart « www.dekra-cerfification.com




Wir liefern nicht nur Werkzeuge,
wir liefern Losungen

,Der Name WEMA ist bei vielen Kunden sehr eng mit der
Unternehmerfamilie Prem verbunden. Wir fiihlen uns

als Zerspanungsexperten verpflichtet, Ihnen nicht nur
erstklassige Werkzeuge anbieten zu kénnen, sondern vor
allem auch Werkzeuglosungen. Aus diesem Grund sind wir
fur viele Industriekunden als Entwicklungspartner der erste
Ansprechpartner bei Fragen rund um die Zerspanung.”
Max Prem, Geschéftsleitung

Weitere Informationen Uber unser

®  Ausbildungsprogramm

®  Zerspanungsseminare
®  Qualitdtsmanagement

m  Beschichtungstechnologie

B Zusammenarbeit mit Forschungseinrichtungen
® unseren aktuellen Maschinenpark

® unsere nationalen und internationalen
Vertriebs- und Servicepartner
finden Sie auf www.wema-zerspanungswerkzeuge.de
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